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 NUESTRA HISTORIA 

 

Productos OPPAC S.A. nace en el año 1983 en Navarra como el proyecto empresarial de varios profesionales con 

amplia experiencia en el sector químico, con el objetivo inicial de ofrecer el suministro de productos químicos y 

materiales de laboratorio, mediante un servicio profesional, cercano y de calidad. Tras los primeros años de 

actividad, se detectó la necesidad de generar soluciones encaminadas a la gestión de residuos y un mejor cuidado 

medioambiental. De esta forma, en el año 1994 obtuvimos por parte del Departamento de Medio Ambiente del 

Gobierno de Navarra la Autorización Ambiental Integrada como Gestores y Transportistas de Residuos Peligrosos y 

no peligrosos, y en el año 2000 recibimos autorización EU-2/060/00 por parte del Gobierno Vasco como gestor de 

Residuos Peligrosos. Actualmente estamos autorizados para actuar como gestores de Residuos Peligrosos en la 

totalidad de comunidades autónomas.  

 

El desarrollo de la empresa a lo largo de los 35 años de actividad se ha realizado manteniendo las premisas de 

ofrecer un servicio cercano y de calidad, valores fundacionales gracias a los cuales se ha logrado consolidar a la 

empresa en el mercado, unido todo ello a la mejora continua en materia de calidad y protección del 

medioambiente. A día de hoy, seguimos manteniendo los mismos valores, lo cual, unido a una estrecha relación 

con nuestros proveedores y clientes nos permite seguir dando respuesta a las expectativas del mercado y de 

nuestros clientes en particular, incorporando para ello nuevas líneas de negocio.  

 

Actualmente, nuestra empresa ofrece un servicio integral a laboratorios (clínicos, calidad industrial, control de 

aguas, educación e investigación), así como a industria (alimentaria, farmacéutica, metalúrgica y tecnológica, entre 

otras), incluyendo el suministro de una amplia gama de disolventes industriales, de reactivos, materiales y equipos 

de laboratorio (asesoramiento, mantenimiento y reparación de equipos), así como la gestión de los residuos 

peligrosos y no peligrosos generados por nuestros clientes.  

 

Nuestro principal ámbito geográfico de actuación es Navarra, País Vasco y La Rioja, comunidades en las que damos 

servicio mediante una flota propia de transporte, así como mediante asistencia presencial de nuestros asesores 

técnicos. Fuera de estas zonas actuamos a través de empresas de transporte subcontratadas, las cuales son 

validadas previamente por parte de nuestros consejeros de seguridad.  

  



 

El hecho de contar con un sistema de reparto propio, nos permite ofrecer un servicio flexible, rápido y eficaz, 

dando servicio en el plazo de 24 horas (en aquellos productos de uso habitual). Además, nuestro servicio se adapta 

a posibles incidencias o urgencias que puedan tener nuestros clientes, pudiendo ejecutar repartos de forma 

inmediata en caso de urgencias.  

 

Nuestras instalaciones se encuentran localizadas en el término municipal de Noain de Navarra, concretamente en 

el Polígono Industrial Mocholi, c/Noain nº 10, sobre una parcela de 2600 m
2
  y están compuestas por tres 

almacenes interrelacionados con una superficie construida total de 1612 m2. Contamos además con un 

laboratorio propio de calidad, certificado bajo las normas ISO 9001:2015 y 14001:2015 y autorizado por el 

Departamento de Salud Pública del Gobierno de Navarra para el control de aguas de consumo humano. El 

laboratorio de análisis físico-químico y microbiológico nos permite realizar tareas de control de calidad de los 

productos comercializados, la correcta catalogación de los residuos gestionados, así como dar respuesta a 

consultas externas tanto de organismos públicos como de entidades privadas.  

 

Uno de los principales valores de Productos OPPAC es el capital humano, siendo una parte fundamental en el buen 

desarrollo de nuestras actividades, así como del servicio a nuestros clientes. Por ello la gestión de personal es un 

pilar fundamental en la política de la empresa, apostando por la generación de empleo estable y de calidad, 

estableciendo planes de formación continua y personalizada que garantice el desarrollo profesional y personal de 

cada uno de nuestros empleados. La estabilidad y la formación de nuestra plantilla nos permiten mantener una 

mejora continua de nuestros procesos, así como lograr la satisfacción de nuestros clientes.  

Técnicos comerciales cerca de usted: nuestro equipo comercial compuesto por un Doctor en Químicas, un Doctor 

en Biología y un técnico de laboratorio, están a su disposición para orientarle en su elección. Capaz de determinar 

con usted la solución ideal y de presentarle las especificaciones y características de cada producto. Estar a su 

disposición nos permite detectar sus necesidades y planificar nuestras acciones futuras. Pida muestras sin 

compromiso en la dirección comercial@oppac.es 

Recibirá gratuitamente un presupuesto a su medida en un plazo menor a 24 horas, con precios ajustados al 

mercado y portes gratuitos para cualquier importe. 

Una entrega profesional, sin un mínimo de pedido y con posibilidad de entregas parciales y/o programadas 

ajustadas a sus necesidades. 

Estamos comprometidos con un proceso de mejora continua de nuestros servicios, con la finalidad de ofrecerle las 

mejores prestaciones y con un servicio postventa ágil y competente. 
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SISTEMAS DE CALIDAD Y MEDIO AMBIENTE 

 

En consonancia con nuestra filosofía de mejora continua, desde el año 2003 Productos OPPAC, S.A. está certificada 

por el Instituto de Certificación OCA Group según los sistemas de calidad ISO-9001 e ISO-14001 para los alcances 

de Comercialización de Línea de Laboratorio y Gestión de Residuos Peligrosos, habiéndose ampliado el alcance de 

ambas certificaciones en el año 2014 a las actividades de Análisis Físico Químicos y Microbiológicos. Todo ello nos 

permite garantizar a nuestros clientes la calidad de nuestro servicio y productos.  

 

A continuación se incluyen los certificados en vigor de la certificación de Productos OPPAC, S.A. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



REACTIVOS  DE  ALTA  PUREZA 

 

 

ACETATO DE ETILO 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Sinónimos: ácido acético éster etílico, éster acético. 
Fórmula molecular: CH3COOC2H5 
M = 88,10 g/mol 
 
CAS 141-78-6 
EINECS 205-500-4 
NC 29153100 
Índice nº 607-022-00-5 
UN 1173 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07 
 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         062RA1999 
Envase de 5 litros        062RA8999 
Envase de 20 litros      062RA0999 

 

 
 

 

ACETONA 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Sinónimos: 2-Propanona, ß-Cetopropano, Éter piroacético, Dimetilcetona 
Fórmula molecular: CH3COCH3 
M = 58,08 g/mol 
 
CAS 67-64-1 
EINECS 200-662-2 
NC 29141100 
Índice nº 606-001-00-8 
UN 1090 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07 
 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro          001RA1999 
Envase de 5 litros         001RA8999 
Envase de 20 litros      001RA0999 

 



 
 
 

 

ACETONITRILO 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Sinónimos: Metilo cianuro, Etanonitrilo, Cianometano 
Fórmula molecular: CH3CN 
M = 41,05 g/mol 
 
CAS 75-05-8 
EINECS 200-835-2 
NC 29269095 
Índice nº 608-001-00-3 
UN 1648 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07 
 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         011RA1999 
Envase de 5 litros       011RA8999 
Envase de 20 litros    011RA0999 
 

 
 
 

 

ALCOHOL ETÍLICO ABSOLUTO alta pureza 
 
Sinónimos: Etanol 99º 
Fórmula molecular: CH3CH2OH 
M = 46,07 g/mol 
 
CAS 64-17-5 
EINECS 200-578-6 
NC22071000 
Índice nº 603-002-00-5 
UN 1170 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02        
 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         045TC1037 
Envase de 5 litros        045TC8037 
Envase de 20 litros     045TC0037 
 

 
  



 
 
 

 

ALCOHOL ETÍLICO 96º alta pureza 
 
Sinónimos: Etanol 96º 
Fórmula molecular: CH3CH2OH 
M = 46,07 g/mol 
 
CAS 64-17-5 
EINECS 200-578-6 
NC22071000 
Índice nº 603-002-00-5 
UN 1170 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02        
 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 96% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         046TC1037 
Envase de 5 litros        046TC8037 
Envase de 20 litros     046TC0037 
 

 
 
 

 

ALCOHOL ETÍLICO 70º alta pureza 
 
Sinónimos: Etanol 70º 
Fórmula molecular: CH3CH2OH 
M = 46,07 g/mol 
 
CAS 64-17-5 
EINECS 200-578-6 
NC22071000 
Índice nº 603-002-00-5 
UN 1170 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02        
 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 70% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         070TC1037 
Envase de 5 litros        070TC8037 
Envase de 20 litros     070TC0037 
 

 
  



 
 
 

 

ALCOHOL ISOPROPÍLICO 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta 
pureza 
 
Sinónimos: 2-Propanol, IPA, Isopropanol, Dimetilcarbinol 
Fórmula molecular: CH3CHOHCH3 
M = 60,10 g/mol 
 
CAS 67-63-0 
EINECS 200-661-7 
NC 29051200 
Índice nº 603-117-00-0 
UN 1219 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07 
 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         017RA1999 
Envase de 5 litros        017RA8999 
Envase de 20 litros     017RA0999 
 

 
 
 

 

CLOROFORMO 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Sinónimos: Triclorometano 
Fórmula molecular: CHCl3 
M = 119,38 g/mol 
 
CAS 67-66-3 
EINECS 200-663-8 
NC 29031300 
Índice nº 602-006-00-4 
UN 1888 ADR Clase 6.1, Grupo de embalaje III. 
Palabra de advertencia: Atención 
    GHS07         GHS08 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         465RA1999 
Envase de 5 litros        465RA8999 
Envase de 20 litros     465RA0999 
 

 
  



 
 
 

 

DICLOROMETANO 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Sinónimos: Cloruro de metileno, Metileno dicloruro 
Fórmula molecular: CH2Cl2 
M = 84,93 g/mol 
 
CAS 75-09-2 
EINECS 200-838-9 
NC 29031200 
Índice nº 602-004-00-3 
UN 1593 ADR Clase 6.1, Grupo de embalaje III. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS07         GHS08 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro          050RA1999 
Envase de 5 litros        050RA8999 
Envase de 20 litros     050RA0999 
 

 
 

 

 

ETER ETÍLICO 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Sinónimos: Éter dietílico, Dietil éter, Éter sulfúrico, Etoxi etano, Óxido de etilo, 1,1´-
Oxibisetano 
Fórmula molecular: C2H5OC2H5 
M = 74,12 g/mol 
 
CAS 60-29-7 
EINECS 200-467-2 
NC 29091100 
Índice nº 603-022-00-4 
UN 1155 ADR Clase 3, Grupo de embalaje I. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         063RA1999 
Envase de 5 litros        063RA8999 
Envase de 20 litros     063RA0999 
 

 
  



 
 
 

 

ETER DE PETRÓLEO 40-60ºC 
 
Sinónimos: Bencina de petróleo, Nafta, Ligroína 
 
CAS 64742-49-0 
EINECS 265-151-9 
NC 27101225 
Índice nº 649-328-00-1 
UN 1268 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07            GHS08           GHS09 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro          046RA1999 
Envase de 5 litros        046RA8999  
Envase de 20 litros     046RA0999 
 

 
 
 
 

 

HEXANO 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Fórmula molecular: C6H14 
M = 86,18 g/mol 
 
CAS 110-54-3 
EINECS 203-777-6 
NC 29011000 
Índice nº 601-037-00-0 
UN 1208 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07             GHS08           GHS09 
 
 
 
Especificaciones: 
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         093RA1999 
Envase de 5 litros        093RA8999 
Envase de 20 litros     093RA0999 
 

 

 
  



 
 
 

 

METANOL 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Sinónimos: Alcohol metílico, Carbinol 
Fórmula molecular: CH3OH 
M = 32,04 g/mol 
 
CAS 67-56-1 
EINECS 200-659-6 
NC 29051100 
Índice nº 603-001-00-x 
UN 1230 ADR Clase 3(6.1), Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS06        GHS08 
 
 
 
Especificaciones:  
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         120RA1999 
Envase de 5 litros        120RA8999 
Envase de 20 litros     120RA0999 
 

 
 

 
 

 

METIL ETIL CETONA 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Sinónimos: MEC, Butanona, Etil metil cetona. 
Fórmula molecular: CH3COCH2CH3 
M = 72,11 g/mol 
 
CAS 78-93-3 
EINECS 201-159-0 
NC 29141200 
Índice nº 606-002-00-3 
UN 1193 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07 
 
 
 
Especificaciones:  
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         046RA1999 
Envase de 5 litros        046RA8999 
Envase de 20 litros     046RA0999 
 

 
  



 
 
 

 

TETRAHIDROFURANO 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Sinónimos: THF, Óxido de dietileno, Óxido de tetrametileno 
Fórmula molecular: C4H8O 

M = 72,11 g/mol 
 
CAS 109-99-9 
EINECS 203-726-8 
NC 29321100 
Índice nº 603-025-00-0 
UN 2056 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07          GSH08 
 
 
 
Especificaciones:  
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         007RA1999 
Envase de 5 litros        007RA8999 
Envase de 20 litros     007RA0999 
 

 
 
 

 

 

TOLUENO 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
Sinónimos: Fenilmetano, Metilbenceno, Toluol 
Fórmula molecular: C6H5CH3 

M = 92,14 g/mol 
 
CAS 108-88-3 
UN 1294 ADR Clase 3, Grupo de embalaje II. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07 
 
 
 
Especificaciones:  
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         248RA1017 
Envase de 5 litros        248RA8017 
Envase de 20 litros     248RA2017 
 

 
  



 

 

XILENO 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Sinónimos: Xilol, Dimetilbenceno 
Fórmula molecular: C8H10 

M = 106,17 g/mol 
 
CAS 1330-20-7 
EINECS 215-535-7 
NC 29024400 
Índice nº 601-022-00-9 
UN 1307 ADR Clase 3, Grupo de embalaje III. 
Palabra de advertencia: Peligro 
    GHS02         GHS07 
 
 
 
Especificaciones:  
Riqueza mínima: 99,95% Reactivo cromatografía síntesis alta pureza 
 
Presentación:               Código:   
Envase de 1 litro         138RA1999 
Envase de 5 litros        138RA8999 
Envase de 20 litros     138RA0999 
 

 
 
  



 

 

RELACIÓN DE ENVASES 

 

 
Botella PET de 1 Litro 

 

 
Botella HDPE de 1 Litro 

Homologado ADR 
UN 1H1/Y1.4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Botella vidrio de 1 litro 

 

 
 

Garrafa HDPEde 5, 10 y 25 Litros 
Homologado ADR UN 3H1/Y1.8 

 

 

 
 

Bidón de 5 Litros 
Homologado ADR UN 1H1/Y1.8 

 

 
Bidón de 20 Litros 

Homologado ADR UN 1H1/Y1.8 

 

 

Mezclas y productos especiales a medida: a partir de los productos indicados, contamos con la 
capacidad de realizar productos "a medida" tanto en concentraciones, mezclas como calidades, 
ofreciendo diferentes alternativas de envasado. 
 
Nuestros Técnicos Comerciales están a su disposición para asesorarle respecto a toda nuestra gama de 
productos a medida, especialidades, calidades y presentaciones, idóneas para su actividad. 
 
 
 
 
 

 
 

Productos OPPAC, S.A. 
Polígono Mocholi c/ Noain nº 10   -   31110 Noain (Navarra)  

        Telf: 948 31 63 13        comercial@oppac.es 
 


